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Absztrakt. Napjaink gépjdrmii ipardban gydrtoi -, és szerviz oldalrdl is fontos igény az adott alkatrészek vdrhato
élettartamdnak rendkiviil preciz meghatdrozdsa. Ennek mdédja jelenleg a rendelkezésre dllo tekintélyes elméleti
tuddstdr felhaszndldsa mellett a miiszaki gyakorlatbdl és gydrtdsi-, felhaszndldsi tapasztalatokbdl dllé tuddsbdzis
alkalmazdsa. Anyagtudomdnyi, és torésmechanikai aspektusbdl ez a teriilet ma mdr kell6képpen lefedettnek
tekinthetd. Azonban a marado fesziiltségek, melyek additivan keletkeznek mdr az alapanyag gydrtds lépéseinél,
valamint az esetleges tovdbbi mechanikai alakitdsok, és hdkezelések, feliiletkezelések sordn, jelenleg nem
megfelel6en elkiilénithetok. Ennek technoldgiai vizsgdlataira tobb pdrhuzamos fizikai modszer létezik, melyek
alkalmazhatdésdga mindig a gydrtémi déntésén, az ott dolgozé mérndkék tapasztalataira épitve valdésul meg. Ez a
tertilet tehdt még nem egyértelmiien szabvdnyositott igy még vdllalaton beliil is adédhatnak eltérések egy-egy
mddszer megitélése kapcsdn.

Abstract. Nowadays in the automotive industry both production and service, requires accurate lifetime calculations.
Today we have big amount of theoretical background and nowadays the importancy of technical and industrial
databases become more and more important. By materials scientific and fracture mechanics aspects are well
covered, but the remaining stresses which are present in every step of production, we can not clearly identify the
origin of them. There are different paralell methods to mesure them, but the application of different methods are
depending on the engineers, and their expreiences at the company. This part of the analysis is not standardised yet,
so there are differences even in the same company.
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1. Bevezetés

Az anyagban 1év6 marad6 fesziiltségek meghatdrozasanak egyik modja a Barkhausen Zajjal torténé
vizsgalat (késébbiekben BHN), mely akar a kiilonb6z6 technolégiai 1épések (alakitas, hdékezelés,
feltiletkezelés) kozé is beiktathat6. Ennek koészonhetéen az autdipari gyartasi folyamatokban
beépithetéek az APQP (Advanced Product Quality Planning) dokumentaciés folyamatdba, és a
vizsgalat eredményei 100%-ban hozzajarulnak az FMEA (Failure Mode and Effect Analisys) matrix
lehet6 legpontosabb meghatarozasahoz, egyszersmind kritérium bazist létrehozva. Cikkiinkben
els6sorban futomili alkatrészekbdl (lengékar és stabilizator) kivett prébatestek Charpy féle
vizsgalatahoz kapcsolhaté BHN méréseivel foglalkozunk. A méréberendezésre installalt BHN fej és az
ahhoz tartozé mérérendszer elkészitését ismertetjiik. A Barkhausen-zaj (BHN) vizsgalat alapja, az a
zajlavina, amely a ferromagneses anyagokat éré mechanikai hatasok kivaltotta magneses domain
mozgasok hatasara jelenik meg [1]. Ez a roncsoldsmentes moddszer alkalmas az anyagok
maradofesziltségének jellemzésére, h6karosodasok valamint a kifaradas diagnosztizalasara is[4].

2. Tavoli hozzaférés az anyagvizsgalo eszk6zhoz

Jelen munkank célja egy olyan algoritmus kifejlesztése volt, mely grafikus nyelvet hasznal és képes
nem csak a szenzorokbdl szarmazdé eredmények olvasdsara és irasara, hanem a Charpy
tesztberendezés vezérlésére is, biztositva a felhasznalé biztonsagat. Az algoritmust LabVIEW-ban
hoztuk létre, alapvet6en két részbdl épitettiik fel, az els6 rész a berendezés taviranyitasaért felel6s, a
masodik rész a szenzorokbol szarmazoé jelek gytijtését, adatkezelését és feldolgozasat végzi el, majd
egy fajlban el is tarolja azt a késébbi felhasznalhatésag végett. A modulok felépitése az 1. bran lathato.
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1. dbra. A program alap moduljai

A kommunikaciés modul legfontosabb feladata, hogy az anyagvizsgalé berendezés teljes vezérlését
biztositsa. A Labview és az itém{ PLC vezérl6je kozti kommunikaciés kddokat utasitasba foglalva
ezeket az utasitasokat egy panelre felfiizve (1) lathatjuk az programtechnikai 2. dbran. A csoport
komplexitasa miatt egy digitalis gombot volt sziikséges beiktatni a programba, ezt az abra (2) részén
talaljuk. A (3) jeld VISA kommunikaciéval oldottuk meg az atvitelt. A (4) és (5) jell egyégek felel6sek a
két sadvos kommunikacidért. A (6) egységgel zarhatjuk a kommunikaciét, kizarva ezaltal az
anyagvizsgal6 berendezés eredeti kezel6feliiletét. A (7) rész akkor jut szerephez, amikor valamilyen
hiba torténik.
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2. dbra. A programkéd kommunikdcios modulja

!

3. Program felépitése

Két DAQ adatgytijtést hasznalunk. Az els6 modul gyiijti az optikai kapu, a fesziiltségi adatokat az
it6élrél valamint a Barkhausen zajt. A masodik modul pedig az it6él szogelfordulasanak adatait gyjti.
A modul bontasa azért volt sziikséges, hogy megfelel6 pontossaggal (minél nagyobb mintavételezési
frekvencia) tudjuk a jeleket gyftjteni.
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3. dbra. Az adatfeldolgozds Labview blokk diagramja
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4. dbra. A méréshez gytijtitt jelek Labview diagramjai adatgytijtés kézben

3. Eredmények
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Osszefoglalas

Jelen cikkiinkben a Debreceni Egyetem Miiszaki Kardnak Gépészmérnoki Tanszékén végzett hosszu
tadvi kutatomunka részeredményét publikdljuk. Jelen eredmények ismeretében célorientalt
vizsgalatokat tudunk végezni a jovében adott gépelemek, jarmi- és repiiléstechnikai alkatrészek
élettartam becsléséhez. A berendezést tovabbi szenzorokkal kivanjuk béviteni, melyek segitségével
tovabbi értékes adatokat nyerhetiink az anyagvizsgalatokbdl.
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(Jarm{ipar) témateriileti programja keretében.
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