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1.1. A gyártmány és elemei 
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II. A gyártmányni inősé j* biztosí tása a g y á r t á s b a n 10. oldal 
2.1. A megmunkálási pontosság fogalma 10. oldal 
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d.) A szerszám kopása okozta hibák 
e.) A z MKGS-rendszer alakváltozása okozta hiba 
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g.) Hőokozla hibák 
h.) A megmunkálás után maradó feszültségek okozta hibák 
i.) A forgácsoláskor fellépő rezgések 
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